Raport de optimizare (partial)

Modificarile necesare pentru optimizarea instrumentului de ablatie sunt descrise mai jos. Acestea au
rezultat in urma analizei critice a instrumentului de ablatie si a analizei cu Elemente Finite.

Pentru identificarea limitelor materialelor pieselor componente a fost realizata o analiza cu element finit.
fn urma analizei au rezultat 7 componente care necesita optimizare (C1...C7). Rezultatele sunt discutate
mai jos. Forma de deformare a fiecareia dintre cele sapte componente a fost punctul de plecare al
reproiectarii. Componentele au fost modificate direct in pre-procesorul FEM. Pe baza rezultatului
preliminar al modificarilor, dispozitivul va fi optimizat in software CAD, iar noua solutie este analizata din
nou. Pentru componenta de armare C1, grosimea acesteia a fost marita de la3 mm la 5 mm. De asemenea,
forma sa a fost usor modificatd, asa cum este prezentat in Figura 1. Cele doua fatete au fost mutate in
interior pentru a compensa grosimea crescuta.

Figura 1. Modificarile piesei C1
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Figura 3. Modificarile piesei C3 Figura 4. Modificarile piesei C6
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Figura 5. Modificarile piesei C5

Pentru intarirea componentei C1, grosimea acesteia a fost maritd de la 3 mm la 5 mm. De asemenea,
forma sa a fost usor modificata, asa cum este prezentat in figura 1. Cele doua fatete au fost mutate in
interior pentru a compensa grosimea crescutd. Reproiectarea componentei C1 a impus o usoara
modificare de forma a componentei C4, asa cum este prezentat in figura 2. Grosimea componentei C3 a
fost marita de la 2 mm la 4 mm. Figura 3 prezinta modificarile componentei C3. Pentru a reduce torsiunea



fatetei superioare din figura, fateta laterala a fost deplasata cu 2 mm in interior. Fateta superioara a fost
de asemenea mutata cu 1 mm spre interior. Reproiectarea componentei C3 a impus o usoara modificare
de forma a componentei C6. Dupa cum este prezentat in figura 4, fateta laterala a fost deplasata cu 1 mm
in interior. Modificarile prezentate anterior au potentialul de a reduce tensiunile asupra C2 si C7. Tn acest
caz, componentele C2 si C7 nu au fost modificate. Componenta C5 a fost ingrosata asa cum se arata in
figura 5: 1 mm adaugat pe fiecare fateta laterala si 0,5 mm adaugat pe fata superioara.
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